Regionale positivlister

REPARATIONSSVEJSNING

KORT FORTALT

Pa kurset lzerer du at udfgre mindre svejse- og reparations opgaver med enten beklaedte
elektroder eller Mag-svejsning. Du leerer ogsa om fugetildannelser ved hjeelp af flammeskaering
og slibning. Endvidere leerer du at veelge tilsatsmaterialer til forskellige opgaver og udfgre
processerne sikkerheds- og miljgmaessigt forsvarligt.

KURSUSINFO

REPARATIONSSVEJSEKURSUS - SKAL DER NYT SKZER PA GRAVEMASKINEN?
https://youtu.be/ncQoSJfzIEg

Skal der nyt skeer pa gravemaskinen?

Eller skal den blot repareres?

Er der hul i skjoldet pa pleeneklipperen?

Eller skal traktoren have ny treekkrog?

Sa tilmeld dig vores reparationssvejsekursus. Kontakt gerne kursussekreteer Mette Nielsen for
yderligere information.

HOLD

Lobende optag
Abent veerksted - svejsning 1. halvar 2026 Daghold
Petersmindevej 50 5000 Odense C

Kontakt

Mette Nielsen
Kursussekreteer - Svejs,
rengering, EU gods og
bus

63135102
mn@amu-fyn.dk

Kursuspris
AMU:
DKK 2.180,00

Uden for malgruppe:
DKK 12.775,50

Tilmelding



https://youtu.be/ncQoSJfzIEg

Regionale positivlister

FAG: REPARATIONSSVEJSNING

Fagnummer: Varighed

48740 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK 12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til ikke fagleerte og fagleerte svejsere og smede, der skal udfgre
reparationssvejsning. Det anbefales, at kursisten har erfaring med svejseproces 111 eller 135.
Jaevnfar Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse
i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Beskrivelse: Deltageren har grundlaeggende viden om:

« fugetildannelse

« valg af korrekt tilsatsmaterialer

« indstilling og vedligehold af svejse- og skaereudstyr

+ almindeligt forekommende svejsefejl, der kan opsta ved reparationssvejsning
* regler vedrgrende sikkerhed og arbejdsmiljg ved svejsning og flammeskaering

Deltageren kan pa baggrund af ovenstaende viden:

* pa grundlaeggende niveau foretage korrekt flammeskeering ved tildannelse og svejsning af
kant- og stumpsgmme i varierende godstykkelser og svejsestillinger.

« indstille og vedligeholde svejse/skeereudstyr efter gaeldende forskrifter.

« ud fra oplysning om materialets beskaffenhed selvsteendigt foretage fugetildannelse, veelge
tilsatsmateriale, samt indstille svejse- og skaereudstyr til skaere- og svejseopgaverne

+ udfgre mindre kreevende skeere/svejseopgaver i forbindelse med reparation

+ udbedre de mest almindeligt forekommende svejsefejl, der er opstaet ved reparationssvejsning

Deltageren kan pa baggrund af ovenstdende kompetencer, samt arbejdsinstruktion eller
mundtlig instruktion udfere reparationer pa et grundlaeggende niveau med:

Lysbuesvejsning med beklaedt elektrode proces 111

eller

Mag-svejsning proces 135.






