Regionale positivlister

MIG-SVEJSNING, ALUMINIUM SV/ER PL/PL, KANTS@MME, PF

KORT FORTALT

Pa kurset lzerer du MIG-svejsning af sveere plader i aluminium, svejseproces 131, FW kantsgm,

i godstykkelser fra 3-10 mm, i falgende svejsestillinger: PA oven-ned kantsgm, PB staende
kantsgm, PF stigende kantsem.

HOLD

Lobende optag
Abent vaerksted - svejsning 1. halvar 2026 Daahold
Petersmindevej 50 5000 Odense C 9

Kontakt

Mette Nielsen
Kursussekreteer - Svejs,
rengering, EU gods og
bus

63135102
mn@amu-fyn.dk

Kursuspris
AMU:
DKK 2.180,00

Uden for malgruppe:
DKK 12.775,50

Tilmelding




Regionale positivlister

FAG: MIG-SVEJSNING, ALUMINIUM SVAR PL/PL, KANTS@MME, PF

Fagnummer: Varighed

47457 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK 12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med tilsvarende
svejsetekniske kompetencer inden for proces 131 MIG-Svejsning. Det anbefales, at deltagerne
har gennemgaet kurset 45904 MIG-svejsning tynd plade kantsgmme, eller kan svejse pa
tilsvarende niveau. Jaevnfgr Arbejdstilsynets bekendtgarelse om arbejdsmiljgfaglige
uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen
44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning/termisk.

Beskrivelse: Deltagerne kan, ud fra savel kravgrundlag,

tegninger,svejseprocedurespecifikationer samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfere MIG
svejsning proces 131 af kantsgsmme i svaer aluminium plade (3-10 m/m) i materialegruppe 21,22
0g23 jf.DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstaende svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden,samt faglige
feerdigheder, kan udfgre nedennzevnte svejsninger,udfert med puls:

FW-P/P-PA 2-n strenge
FW-P/P-PB 2-n strenge
FW-P/P-PF 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer udarbejdet efter
geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk anvendelse
af MIG svejsning af Aluminium, pa falgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefalge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljg og sikkerhed

Handtering af Aluminium

Visuel bedemmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Ved afleeggelse af prgverne skal disse visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.






